KEMIRA 812 P

SEPARATION VON SCHWEINEGULLE UND BIOMASSE
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Komplettlosung mit Apparatur, Ausféllchemikalien und Service

Kemira ist als weltweit groRter Hersteller von Ausféllchemikalien zur Wasserreinigung lhr zuverlassiger
Partner. Zur Entwicklung unserer Losungen fir die Separation von fliissiger Nutztiergille und entgaster
Biomasse nutzen wir unser umfassendes Wissen im Bereich der chemisch-mechanischen Reinigung von
Trink- und Abwasser. Als einziger Hersteller bietet Kemira komplette Ldsungen mit robusten
verschleiR3festen Anlagen an, die zur Sicherstellung des optimalen Betriebs mit einer beruhigenden
Funfjahresgarantie fur die Lieferung von Chemikalien und Service verkauft werden.

Unkomplizierte, zuverlassige Technologie
Kemira 812 P ist die zweite Generation von Danemarks meistverkaufter Separationsanlage fur Gille und
Biomasse. Diese chemisch-mechanische Separationsanlage empfehlen wir zur Separation von Schweine-

und Nerzgulle, sowie zur Separation entgaster Biomasse. Fir Rindergille und sehr dickflissige
Schweinegulle mit mehr als 8 Prozent Trockenstoff ist das Modell KEMIRA 808 C besser geeignet.
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Rohgllle oder entgaste Biomasse wird kontinuierlich in die Separationsanlage gepumpt. Die Schneidpumpe “1” ist mit
einem speziellen Messersystem ausgerustet, das ein Verstopfen der Anlage verhindert. Die Speisepumpe “2" ist
frequenzgesteuert und bestimmt die zugefiihrte Menge. Die Ausféllmittelmenge wird von der Dosierpumpe “3”
geregelt, die eine veredelte Eisen- oder Aluminiumverbindung zusetzt, die beim Umrihren mit der Gulle/Biomasse
reagiert. Nach dem Zumischen des Ausféllmittels wird die Gullle/Biomasse zum mit “6” gekennzeichneten
Polymerbottich geleitet. Hier wird Polymer zugemischt, das die Gille nach kurzer Zeit zum Verklumpen bringt. Die
Zusammensetzung dieser Hilfsstoffe entscheidet darliber, wie sich Phosphor und Stickstoff auf Dliingerwasser und
Feststoff verteilen. Danach wird die vorbehandelte Gille/Biomasse Uber ein Siebband, “8”, geleitet, auf dem Feststoff
und Dilngerwasser voneinander getrennt werden. Vom Siebband wird der Feststoff zu einer speziellen
Schraubenpresse, “12”, weiterbefordert, in der die letzte Flissigkeit aus dem Feststoff gepresst wird.

Die Separation kann bis zu 99 Prozent des Phosphorgehalts und 40 Prozent des Stickstoffgehalts der Giille
im Feststoff konzentrieren.
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Effektiv und flexibel

Durch chemisch-mechanische Giilleseparation kdnnen ca. 95 % des organischen Stickstoffs in dem
Feststoff konzentriert werden. Das ist einer der grol3en Vorteile. Ein anderer Vorteil besteht darin, dass
das Verhaltnis von Phosphor und Stickstoff im Diingerwasser so eingestellt werden kann, dass es zu den
Bedurfnissen lhres Betriebs passt. Der Prozess kann so geregelt werden, dass zwischen 50 und 99 %
des Phosphorinhalts der Gille in dem Feststoff endet.

Dingerwasser Feststoff

5%

95 % Ammonium

5% 95 %

80 % Kali I 20 %

Einstellbares Verhaltnis

50-1 % I Phosphor 50-99 %

‘ Feststoff: Fast geruchlos. Wird mit einem Schneckenfoérderer von
der Anlage weg transportiert, z. B. auf einen Platz mit festem
Betonboden oder, wie hier, in einen Container.

Dingerwasser zum ausgewogenen Diingen

Das Dungerwasser wird auch ,Rejektwasser* genannt. Es lasst sich in seiner Wirkung mit Mineraldiinger
vergleichen, da es primar wasserlosliche Pflanzenndhrstoffe enthalt. Beim Ausbringen dringt die
Flissigkeit rasch in den Boden ein und u. a. deshalb reduziert sich die Geruchsbeldstigung erheblich. Da
die Kemira 812 P 30-40 Prozent des Stickstoffs in der Feststoff konzentriert, kann die Ausbringflache des
Betriebs fur Dungerwasser gegeniber der herkdmmlichen Ausbringung der maximalen Rohgilillemenge
bedeutend reduziert werden.

Diingebeispiel, Dungerwasser fir Winterweizen. Ergdnzung zum N-Bedarf mit NS-Diingung.

Tonnen/ha Kg/ha
Dungerwasser N P205 K20 Mg S
56 151 57 108 12 4
(168 gesamt)

Gyllex GmbH
Vitusstr. 9, 26169 Friesoythe
Tel: 04491-789902



Das Biogaspotenzial im Feststoff ist hoch

Durch Giilleseparation kann die Treibhausgasemission im Vergleich zur herkémmlichen Gulleausbringung
erheblich vermindert werden, wenn der Feststoff zur Biogasproduktion genutzt wird. Der Einsatz des
Feststoffs als Energiequelle in Biogasanlagen vermindert die Emission von Methan und Lachgas und
produziert zusatzlich Energie. Bereits heute setzen die meisten Landwirte, die eine Kemira-
Separationsanlage besitzen, den Feststoff an Biogasproduzenten ab. Der Grund ist einfach: Aus einer
Tonne Feststoff aus einem chemisch-mechanischen Separationsprozess kann bis zur doppelten Menge
Methangas im Vergleich zur Feststoff aus mechanischer Separation gewonnen werden.
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Feststoff als Grunddingung in der Pflanzenproduktion

Der Feststoff wird auch als Grunddiingung in der Pflanzenproduktion eingesetzt. Wie aus dem folgenden
Beispiel von einem Schweineproduzenten mit gemischter Gille von Sauen, Ferkeln und Mastschweinen
hervorgeht, hat der Feststoff einen hohen Phosphorgehalt. Der Stickstoff im Feststoff wird zu mindestens
45% ausgenutzt, wenn die Feststoff auf im Frihjahr ausgesate Pflanzen ausgebracht wird. Durch den
hohen Kohlenstoffgehalt tragt die Feststoff zum Erhalt der Fruchtbarkeit in Pflanzenproduktionsbetrieben
bei.

Dingebeispiel, Feststoff fliir Sommergerste. Es wird mit NKS-Dlnger ergénzt.

Tonnen/ha Kg/ha Wert € pro ha
Feststoff N P20 K20 Wirkung im ersten
Jahr
6 43 98 15 75
(95 gesamt) Bedarf fir zwei
Jahre
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Mit einer KEMIRA 812 P kann die Ausbringflache reduziert werden

Wenn die Glille separiert und die feste Fraktion aul3erhalb des Betriebs verwertet wird, vermindert sich die
vorgeschriebene Ausbringflache. Das hat zwei Griinde:

Der Hauptanteil des in der Giille enthaltenen Phosphors und organischen Stickstoffs wird mit dem
Feststoff aus dem Betrieb entfernt. Wenn Sie z. B. 10.000 kg N aus Ihrer Schweineproduktion
absetzen miuissen, kann das entweder in Form von ca. 2000 t Gulle oder 200 t Faserstoff

geschehen.

Die wasserloslichen Nahrstoffe im Dingerwasser liegen in einer fir die Pflanzen verfigbaren
Form vor. Darum darf in Dungerwasser mehr Stickstoff pro Hektar ausgebracht werden als in
unbehandelter Gille.

Um wie viel sich die bendétigte Flache durch Gllleseparation genau vermindert, hangt von der
Tierzusammensetzung des Betriebes ab.

Beispiel fur 2000 Mastschweine

Rohgulle Flussig Feststoff
Menge in m3 4000 3600 400
Anteil in % 90 10
TS in % 4,7 1,0 32,0
Energie m3 Methan/to 11,2 2,9 92
Total Nin Kg 20000 11160 8840
Nin % 56 44

Total K in Kg 11200 9000 2200
Kin % 80 20
Benotigte Flache 182 haf 66

Kontrolle des Phosphortberschusses

Die Kemira 812 P kann einen eventuellen Phosphoriiberschuss lhrer Tierproduktion eliminieren. So wie
beim Stickstoff entfernen Sie auch einen wesentlichen Teil des Phosphors, wenn die Feststoff auRerhalb
des Betriebs verwertet wird; das ist fur Betriebe wichtig, deren Ausbringflachen in phosphorempfindlichen
Gebieten liegen. Das kann im Einzugsgebiet besonders anfalliger Seen oder Fjorde der Fall sein. Mit
einer Kemira 812 P-Separationsanlage kénnen Sie die Anforderungen an die Phosphorbalance der
Gemeinde erfiillen, und dadurch leichter die Zulassung fiir eine Anderung oder Ausweitung der Produktion

bekommen.

Die L6sung fur Tierproduzenten,
§ die expandieren méchten — grofRere Produktion auf derselben Flache
§ die Nahrstoffgleichgewicht bendétigen
§ die ihre Zukunft bei steigenden Pachten sichern wollen

§ gleiche Produktion auf verringerter Flache

GYUWEX
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Stationare oder mobile Anlage?

Die Separationsanlage Kemira 812 P wurde speziell fir Gille und Biomasse mit einem
Trockenstoffgehalt unter 8 Prozent entwickelt. Die Anlage bietet die héchste Separationskapazitat des
Marktes von bis zu 15 m® pro Std., das heif3t weniger Betriebsstunden und geringeren Stromverbrauch,
beispielsweise fur das Ruhrwerk im Vortank, aus der die homogene Gille in die Anlage gepumpt wird.
Dies bedeutet praktisch, dass die Anlage 15-17 Stunden pro Woche arbeitet, um 10.000 t Giille jahrlich zu
separieren. In dieser Zeit werden 20-25 t Faserstoff produziert, die Ladung eines Lastzugs.

Die Anlage ist auch in einer kleineren, abgemagerten Ausfiihrung lieferbar, dem Modell KEMIRA 804 P,
das eine Kapazitat von 3-4 m® pro Std. hat. Diese Anlage empfehlen wir fiir kleinere Betriebe.

Die Kemira 812 P Separationsanlage ist zum Einbau in vorhandene oder neu zu errichtende
Betriebsgebdude bei den ubrigen Umwelteinrichtungen des Hofs lieferbar, wie z.B. Gilletanks und
Membranlagunen. Bei stationaren Anlagen ist der Zeitaufwand fir Wartung und Betrieb minimal. Darum
empfehlen wir die stationdre Anlage fir Landwirtschaftsbetriebe, bei denen der Hauptteil der Produktion in
einem Betrieb konzentriert ist.

Mobil far Lohnunternehmer und Maschinenring
Die Kemira 812 P Separationsanlage ist auch als mobile Lésung lieferbar, eingebaut in einem isolierten
Container mit externen Anschlussmdéglichkeiten. Der Container ist mit Licht, Belliftung usw. ausgeristet.

Die mobile Losung heit KEMIRA 812 PM.

Die mobile Lésung ist fur Betriebe zu empfehlen, deren Produktion liber mehrere Standorte verteilt ist. Vor
allem Lohnunternehmen und Maschinenringe haben mit dieser Anlage eine ganzjéhrige Aufgabe.

Weitere Informationen bei:

GylleX GmbH i.G.

Vitusstr. 9

D-26169 Friesoythe
Tel. +49 (4491) 789901
Fax +49 (4491) 921229
Email: info@gyllex.de
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Kennzahlen:

Kapazitat Gulle/Biomasse 6-15 m3/Std. abhangig vom TS-Gehalt.

Feststoff ohne Schraubenpresse 8-16 % Tr.-St. dickflissiger, pumpfahiger Brei.
Feststoff nach der Schraubenpresse 30-40 % Tr.-St. Kann wie Torf geschichtet werden.
Spezifisches Gewicht des Faserstoffs 500-700 kg/m3
Dungerwasser Gelbliche Flussigkeit

Kosten/m3 behandelter Gille:

Wasser 201

Stromverbrauch 0,7 kwWh.

Polymer 0,2-0,3 1

Ausfallmittel 0-2,01

Servicevertrag inkl. Verschleif3teile

Kosten insgesamt ca. pro m3 2,50€

Kosten abhéngig von verschiedenen Parametern wie Auslastung, P-Reduktion, etc.

Zeitaufwand:

Stationare Anlage

Inbetriebnahme jeweils 15 Min.

Aufsicht bei Fehlern der Anlage. Benachrichtigung per SMS (Standard)
Mobile Anlage

Inbetriebnahme jeweils 30 Min.

Aufsicht bei Fehlern der Anlage. Benachrichtigung per SMS (Standard)
Reinigung 30 Min. vor Umsetzen zum nachsten Betrieb.

Demontage 15 Min. zum Trennen von Schlauchen und Elektrokabeln
Transport Je nach Abstand.

Aufstellung 15 Min. zum Anschluss von Schlauchen und Elektrokabeln

Weitere Informationen bei:

GylleX GmbH i.G.

Vitusstr. 9

D-26169 Friesoythe
Tel. +49 (4491) 789901
Fax +49 (4491) 921229
Email: info@gyllex.de
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